URUN KAPLAMA iSIMLENDIRME KURALLARI

57 58

CUTTING TOOLSeee

K=Y Tungsten Semente Karbir 1 Celik
K-Y Sermet 2 A-Metal / Metal (Demir disi)
S» SKY K-Y Seramik 3 Dokim
5 Sermet
Ky PCD 6 Sert Materyal
K-y CBN 8 Paslanmaz Celik
Marka Kullanilan Materyal is Parcasi Materyali

1) C J \ J \ J \ J \ C )
islem Araligi Farkli Kaplama Gruplari Kaplama Tiirleri
1 Finis 0~9 Farkli Kaplama Gruplari 0 Kaplamasiz
2 Yari Finis 1~3 (CVD)
3 Kabatalas 4~9 [PVD)
4 Agir Sanayi
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Egimli yapinin 6zel yiiksek sertlikte ana kaplamasi , kalin TICN ve kalin Al203
kaplamayla birlesmesi ile uclarin asinma direncini iyice arttirir. Celik yari kaba ve
finis islemleri icin uygulanabilir. Stabil calisma sartlari uygulandigi takdirde uzun
sireli talas kaldirabilme 6zelligine sahiptir.

SKY1100 P10 ~ P20

Yiiksek toklukta ve glicteki ana katmani sayesinde kalin TiCN ve kalin Al20s kaplama
SKY1200 P15 ~ P30 birlestiginde asinma direnci en Ust noktaya ulasmaktadir. Cesitli celik
operasyonlarr icin uygundur .

Yiksek tokluktaki ana kaplama malzemesi, TiCN ve Al203 birlesmesi ile birlikte
SKY1300 P15 ~ P30 materyal giicli darbe kosullarinda hem asinma direnci hem de stabilite saglar.
Celik kabatalas tornalama operasyonlari icin uygundur .

P10 ~ P15 Ultra iyi kalite ve mikro parcacik tabanli ana kaplama malzemesi ile birlikte yliksek
SKY8100 . ) . o . .

M10 ~ M15 asinma direnci ve yiizey kalite istenilen operasyonlar icin uygundur .

K15 ~ K25 Yiksek sertlikteki ana kaplama malzemesi uygun kalinlikta ALTiN kaplamayla
SKY8200 P15 ~ P25 birlestiginde hem asinma direnci hem de sertlik saglar. Genel Paslanmaz Celik
SKY4115 .

M15 ~ M25 operasyonlarinin torna ve freze operasyonlari icin uygundur.

P15~ P30
SKY8280 M15 ~ M30 Talastan ayrilarak ve sirekli talas kaldirma operasyonlari altinda paslanmaz
SKY4125 K15 ~ K30 tornalama, yari kaba ve kaba islemler icin tercih edilen kalitedir.

520 ~ S30
SKY8300 MiE = Mao Agir calisma kosullari altinda paslanmaz celigin yliksek ilerlemeli tornalanmasi ve
SKY3125 - genis kesme derinligi icin tercih edilen kalitedir.

Tok Al20s ve tok TiCN kaplama, ana sert malzemeyle birlestiginde ve gelismis
SKY3150 K15 ~ K25 kaplama teknolojisi ile birlikte plirlizsiz yiizey isteyen ve siirtinme kat sayisi az
olan dokme demirin ince islemleri icin uygundur .

Tin orta kalinlikta Al20s + kalin TiCN kaplama sert ana malzemesi ile birlikte
SKY3260 K15 ~ K25 parcalanmaya karsi yliksek direnc gosterir. Sertlik gerektiren stirekli dckme demir
operasyonlari icin tercih edilen kalitedir.
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SKY2100

= Aliminyum ve dokme demir ham maddelerinin ince islenmesi icin uygundur .
SKY9115 K10 - K20 y : cin uyg
K15 ~ K25 Aliminyum alasimlarin tornalama ve frezeleme operasyonlari icin tercih edilen
SKY2200 P15 ~ P25 kalitedi
M15 - M25 alitedir.
Nano kaplama ve ultra iyi taneli karbir parcaciklari ile sertlestirilmis celikler
SKY6250 H15 ~ H30

indikstuyonlu is parcalari icin uygun kalitedir.

Mikemmel deformasyon direnci, ana kaplama malzemesi ve nano kaplama ile sert
SKY6200 S15 ~ S30 materyallerin talas isleme ve yari kaba operasyonlari icin [yiksek sicakliktaki
alasimlar) uygun kalitedir .

P10 ~ P25 Sermet tornalama kalitesi, sert dagilmis sert faz tanecikleri kombinasyonuyla
SKY5280 K10 ~ K25 baglayici,dairesel faz yapisi ile birlikte yliksek toklukta ki kalitedir. Celik alasimlarin
M10 ~ M25 ince (finis) ve yari kaba operasyonlart icin tercih edilen kalitedir.
SKY1330 P20 ~ P40 Capak tornalama, finis tornalama icin uygun kalitedir.
e K20 ~ K30 Cesitli materyallerin genel islenmesi icin uygun kalitedir. Ana kaplama maddesi
P10 ~ P30 TiN + Al203 + TiCN kaplamali sert ana kaplama maddelerini icerir .
Sertlestirilmis is parcalarinin yari kaba ve kabatalas tornalama operasyonlari icin
SKY4010 P10 ~ P20 uygun kalitedir.
Orta seviye sertlik ve yumusak is parcalarinin finis, yari kaba tornalama
SKY4025 P20 ~ P40

operasyonlari icin uygun kalitedir.

Nano kaplama teknolojisi , tek yondeki kaplama kristalizasyonunu kontrol ederek
SKY2225 K10 ~ K30 sertlik arttirilabilir ve ylksek hiz kosullari altindayken bile mikemmel asinma
direnci saglanabilir.
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