URUN KAPLAMA iSIMLENDIRME KURALLARI
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CUTTING TOOLSeee

K=Y Tungsten Semente Karbir 1 Celik
K-Y Sermet 2 A-Metal / Metal (Demir disi)
S» SKY K-Y Seramik 3 Dokim
5 Sermet
Ky PCD 6 Sert Materyal
K-y CBN 8 Paslanmaz Celik
Marka Kullanilan Materyal is Parcasi Materyali

1) C J \ J \ J \ J \ C )
islem Araligi Farkli Kaplama Gruplari Kaplama Tiirleri
1 Finis 0~9 Farkli Kaplama Gruplari 0 Kaplamasiz
2 Yari Finis 1~3 (CVD)
3 Kabatalas 4~9 [PVD)
4 Agir Sanayi

51SKY




L5515
—. FREZE KALITE ACIKLAMALARI

CUTTING TOOLSeee

Yiksek sertlikteki ana kaplama maddesi hem asinma direncini hem sertligi
SKY8200 P15~ P30 saglayabilmek icin uygun kalinlikta ALTiN kaplamayla birlesir. Yiiksek asinma
M10 ~ M25 . . - . —
direnci ile genel talasli imalat ve frezeleme operasyonlari icin uygun kalitedir.
Sert cozeltili sertlestirme teknolojisi ile birlikte sert ana kaplama malzemesinin
K15 ~ K25 biikiilme giicii ile tokluk direnci yiikseltilmistir. Cok bilesenli yiiksek sicaklik
SKY8290 l\mg : :\342255 stabilitesi TIAIN kaplama sayesinde etkin koruma saglar. Celik paslanmaz celik
frezeleme operasyonlari icin uygundur.
P15 ~ P30 Siddetli calisma kosullarinda paslanmaz celik ve celik materyallerin islemesi icin
LAty M10 ~ M30 uygundur.
P30 ~ P40 Celigin ve paslanmaz celigin kaba islenmesi ve kesintili islemler icin kullanilir.
SKY8450 M20 ~ M40 Ayrica dislik kesme hizlari ve sicaklik direnci olan alasimlarda kesintili islem icin
520 ~ S30 uygundur.
SKY3280 Nano kaplama teknolojisi ile dokme demirin yari kaba ve kaba frezeleme
K15~ K30 .
SKY3260 operasyonlari icin uygundur.
P10 ~ P20 Siper mikro tanecikli nano yapisi ile birlikte ALCr kaplamaya sahiptir P ve K
SKY4115 218 - gg materyallerinin yari kaba frezeleme operasyonlari icin uygundur.
P20 ~ P30 . . . . . .
M10 ~ M30 Yeni giincelleme TiAIN kaplamasi ile mikemmel 1si direncine ve oksitlenme
SKY4125 K20 ~ K30 direncine sahiptir.
520 ~ S30
P10 ~ P25 Krater asinma direnci vardir. Celik dokme demirlerin ince islem ve yari kaba
SKY5230 r\lﬂg - I\K/|2255 islemleri icin uygundur. Sermet frezeleme kalitesidir.
Mikemmel deformasyon direncli kaplama ana malzemesi ve nano kaplama ile
SKY6200 515 ~ S30 birlilkte islenmesi zor materyallerin yari kaba frezeleme operasyonlari icin
uygundur.
Yiksek sertlikte ve sinterlenmis karbiir kaplama ana malzemesi ile sertlestirilmis
SKY6250 H10 ~ H15 celiklerin frezeleme operasyonlari icin uygundur.
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FREZE 1SO KODLARI
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FREZE ISO KODLARI Cone Dol cese
Kesme Boyu p:ﬁ
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