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KARBUR PARMAK FREZE —.

m oL m . . Grain Size:0,4um
Uriin Ozellikleri >884L-Z Cobalt%: 12%

Yiiksek kaliteli karbiir cubuk ile
miikemmel asinma direnci ve gerginlik.

) 42°/40° S-Fire
Helix Angle:

Karbiir cubugun bolmeleri sayesinde
titresimler onlenir.

Yiiksek kaliteli S-FIRE kaplamasi
ozel olarak sulu isleme icin
uygundur. Kaplama kalitesi ve
yiizey ozelligi ile metal
capaklanmasini azaltir.

Her kesme kenarinin helix acisini degistirerek
tiretilen titresimler etkili sekilde baskilanir.
Stabil, yiiksek hizda frezeleme kabiliyeti ile
miikemmel takim omrii saglanir.

Uygulama Alanlari

B Duvar ve ylizey frezelemede inanilmaz kesme performansi saglar.
Ozel olarak ince islem, hassas ylzeyleri iyilestirmede kullanilir.

B 884L-7Z kalitesi sadece paslanmaz celige degil ayni zamanda celik, karbon celik, alasiml
celik, takim celikleri ve orta sertlikteki materyallere de uygundur.
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CUTTING TOOLSeee

Kesme Parametreleri / 884L-Z
Yiizey / Duvar Frezeleme

Materyal Karbon Celikleri HRC 20-30 Alasiml Celik HRC 30-45 Takim Celikleri Paslanmaz Celik
OLcii Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F
4 MM 9600 1200 8000 1000 6400 760 6000 700
5MM 8300 1300 7000 1100 5700 920 5500 900
6 MM 6900 1500 5800 1300 4800 1,000 4500 900
7 MM 6000 1500 5100 1300 4200 1,000 4000 900
8 MM 5200 1500 4400 1300 3600 1,000 3500 900
9 MM 4700 1500 4000 1300 3300 960 3250 900
10 MM 4200 1500 3500 1300 3000 920 3000 900
11 MM 3850 1400 3200 1200 2700 840 2700 800
12 MM 3500 1400 2900 1200 2400 760 2400 700
16 MM 2600 1200 2200 1000 1800 680 1800 600
15D
Kesme
Derinligi ZZ
fe—i
0.2D

Kanal Frezeleme

Materyal Karbon Celikleri HRC 20-30 Alasiml Celik HRC 30-45 Takim Celikleri Paslanmaz Celik
OLcii Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F
4 MM 9600 840 8000 700 5600 500 5000 500
5 MM 8300 1100 7000 880 4500 560 4000 520
6 MM 6900 1200 5800 950 3700 600 3500 600
7MM 6100 1200 5100 950 3250 600 3000 600
8 MM 5200 1200 4400 950 2800 600 2500 650
9 MM 4700 1100 4000 880 2500 550 2350 550
10 MM 4200 1000 3500 800 2200 500 2200 500
11 MM 3850 950 3200 750 2050 500 2100 500
12 MM 3500 950 2900 700 1900 500 2000 500
16 MM 2600 700 2200 610 1400 380 1600 380
Kesme V IO.SD / 77T 03D
Derinligi 544
Olciiler / 884L-Z
(UNIT) : mm
Model d t L D z
040406 4 11 50 6 4
050406 5 13 50 6 4
060406 6 15 50 6 4
070408 7 16 60 8 4
080408 8 20 60 8 4
090410 9 20 75 10 4
100410 10 25 75 10 4
110412 11 30 75 12 4
120412 12 30 75 12 4
160416 16 40 100 16 4
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KARBUR PARMAK FREZE —.

CUTTING TOOLSeee

%0 ” Grain Size:0,4pm \ WP —
Ul'un Ozelllkleri >884L-ZRS Cobalt%:12%p SMG Hl.jix/:l:gle . TiXSiN g

884L-ZRS Serisi paslanmaz celik ve 55HRC’ye kadar olan
materyallerin freze operasyonlari icin uygun kalitedir.

Degisken dizayni sayesinde titresim
azaltilir. Stabil, yiiksek hizla frezeleme
kabiliyeti ile miikemmel takim 6mrii saglanir.

T

TixSiN kaplama ve genis karbiir

42° o~ materyaller boyutu
/}"‘
-

Ozel olarak ince islem ve duvar frezeleme
uygundur.

Uygulama Alanlari

B Yizey frezeleme operasyonlari icin mikemmel performansa sahiptir.
Finis operasyonlariicin de tercih edilen drinddr.

B 884L-ZRS kalitesi sadece paslanmaz celige degil ayni zamanda celik, karbon celik,
alasimul celik, takim celikleri ve orta sertlikteki materyallere de uygundur.
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CUTTING TOOLSeee

Kesme Parametreleri / 884L-ZRS

Yiizey Frezeleme

Materyal Karbon Celikleri HRC 20-30 Alasiml Celik HRC 30-45 Takim Celikleri
Materyal Kod S45C / S50C / S55C SKD / SKS / SNCM SKD11/SKDé1/SCM
(Sertlik) 20-30 HRC 30-45 HRC
Olcii Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F
4 MM 7000 2000 6500 1200 6000 1000
5MM 6500 2000 6000 1200 5500 1000
6 MM 6000 2000 5000 1500 5000 1200
8 MM 5000 1800 4000 1500 4000 1200
10 MM 4000 1600 3000 1000 3000 800
12 MM 3000 1500 2500 1000 2500 800
]: 1D I 1D I 1D
Kesme AL Y Y
Derinligi
< <> <>
0.2D 0.2D 0.2D

Kanal Frezeleme

Materyal Karbon Celikleri HRC 20-30 Alasimli Celik HRC 30-45 Takim Celikleri
Materyal Kod S45C / S50C / S55C SKD / SKS / SNCM SKD11/SKDé1/SCM

(Sertlik) 20-30 HRC 30-45 HRC
Olcii Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F
4 MM 7000 1200 6500 1500 6500 1000
5MM 6500 1500 6000 1500 6000 1200
6 MM 6000 1800 5000 1300 5000 1200
8 MM 5000 1500 4000 1200 4000 1000
10 MM 4000 1500 3000 1000 3000 800
12 MM 3000 1500 2500 1000 2500 800

1D 1D 1D

Dﬁi?:iegi V..IO'ID V IO-ID V IO.lD

Olciiler / 884L-ZRS

(UNIT) : mm
Model d R L L D Z
040054 4 0.5 8 50 4 4
040024 4 0.2 11 50 6 4
050024 5 0.2 13 50 6 4
050054 5 0.5 13 50 6 4
060024 6 0.2 15 50 6 4
060054 6 0.5 15 50 6 4
060104 6 1.0 15 50 6 4
080034 8 0.3 20 60 8 4
080054 8 0.5 20 60 8 4
080104 8 1.0 20 60 8 4
100054 10 0.5 25 75 10 4
100104 10 1.0 25 75 10 4
120054 12 0.5 30 75 12 4
120104 12 1.0 30 75 12 4
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CUTTING TOOLSeee

KARBUR
PARMAK FREZE

66/88 SERIES

M 66 Serisi 45HRC’ye kadar olan genel materyallerin B 88 Serisi 55HRC’ye kadar olan genel materyallerin

freze operasyonlari icin kullanilir.  Arti-Co. freze operasyonlari icin  kullaniir.  Arti-Co.
kaplama kullanilmistir. Milkemmel sertlik stabil kaplama kullanilmistir. Mitkemmel sertlik stabil
kesme performansi ve dayaniklilik saglar. kesme performansi ve dayaniklilik saglar.

Karbiir Materyali Grain Size Kobalt Orani Kaplama

66 Serisi
88 Serisi SMG 0.4um 12% Arti-co

Arti-co
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CUTTING TOOLSeee

KARBUR PARMAK FREZE

KURE 2 AGIZ FREZE

>888V-A

Kaba

@)
Yari Finis O
@)

Finis

Olciiler (mm)

Grain Size:0,4pm
Cobalt%: 12%

)¢ 2« 18 - B 0
Helix Angle

|

SKYI 101

Uriin Kodu d R L L D Z
010203 1 0.5R 2 50 3 2
010204 1 0.5R 2 50 4 2
010206 1 0.5R 2 50 6 2
015203 1.5 0.75R 3 50 3 2
015204 1.5 0.75R 3 50 4 2 a
015206 1.5 0.75R 3 50 6 2 R\
020203 2 1R 4 50 3 2
020204 2 1R 4 50 4 2 t;
020206 2 1R 4 50 6 2
025203 2.5 1.25R 5 50 3 2 /
025204 2.5 1.25R 5 50 4 2
025206 2.5 1.25R 5 50 6 2
030203 1.5R 6 50 3 2
030204 3 1.5R 6 50 4 2 )
030206 3 1.5R 6 50 6 2
035204 35 1.75R 7 50 4 2
035206 35 1.75R 7 50 6 2
040204 2R 8 50 4 2
040206 2R 8 50 6 2
045206 45 2.25R 9 50 6 2
050206 5 2.5R 10 50 6 2
055206 5.5 2.75R 11 50 6 7 T
060206 6 3R 12 50 6 2 D
070208 7 3.5R 14 60 8 2
080208 8 4R 16 60 8 2
090210 9 45R 18 75 10 2
100210 10 5R 20 75 10 2
110212 11 5.5R 22 75 12 2
120212 12 6R 24 75 12 2
140216 14 7R 28 100 16 2
160216 16 8R 32 100 16 2
180220 18 9R 36 100 20 2
200220 20 10R 40 100 20 2
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CUTTING TOOLSeee

ALUMINYUM KARBUR FREZE

Uriin Ozellikleri

Grain Size:0,4pm k, .
~BBILCAER C.c o g oo B 51 0 0

50° derece helix acili ve 3 agiz dizayni

Ozel kesme ucu ve U-Oluk dizayni ile mitkemmel
talas bosaltma kabiliyetine sahiptir.

!

Sertligi ve 6mri konvensiyonel Urlinlerden
daha iyi ve daha uzundur.

Parlak dizayni ile mikemmel kesme performansi

Uygulama Alanlari

B Hem kaba hem ince frezeleme icin mikemmel kesme performansi saglar.

B Aliminyum, bakir, plastik, metal olmayan materyallerin kesimi icin uygundur.
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KARBUR PARMAK FREZE —.

CUTTING TOOLSeee®

Kesme Parametreleri / 883L-AEP

Materyal Aliiminyum Yiizey Frezeleme Aliiminyum - Slot
Olcii Hiz ilerleme/F Hiz ilerleme/F
1 MM 17000 3000 14000 2200
1.5MM 16000 3000 13000 2200
2 MM 15000 3000 12000 2200
2.5 MM 14000 3000 11000 2200
3 MM 13000 3000 10000 2000
4 MM 12000 3000 9000 2200
5MM 9000 2800 8000 2200
6 MM 8000 2500 7000 2000
7 MM 7800 2300 6500 1800
8 MM 7500 2300 6000 1800
9 MM 7200 2300 5800 1700
10 MM 7000 2000 5500 1700
11 MM 6500 2000 5200 1500
12 MM 6000 2000 5000 1500
14 MM 5500 2000 4500 1300
16 MM 5000 1800 4000 1300
20 MM 4000 1500 3000 1200
15D |(L)|
Kesme
Derinligi Z / 7 Toso
|
02D
Olciiler / 883L-AEP ,
. (UNIT) : mm
Model t L D z
010304 1 3 50 4 3
015304 15 5 50 4 3
020304 2 6 50 4 3
025304 2.5 8 50 4 3
030304 3 9 50 4 3
040304 4 12 50 4 3
050306 5 15 50 6 3
060306 6 18 50 6 3
070308 7 21 60 8 3
080308 8 24 60 8 3
090310 9 27 75 10 3
100310 10 30 75 10 3
110312 11 33 75 12 3
120312 12 36 75 12 3
140316 14 45 100 16 3
160316 16 50 100 16 3
200320 20 50 100 20 3

SKY1104



CUTTING TOOLSeee

KARBUR
MATKAPLAR
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o Jsue | ne Jraoof swa [ sxa s faxa ol i B i 5 Rt e




